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ШН88Р.076
Копировал Формат A4•3

Rz 630 ( )

1. 45...53 HRCЭ.
2. Точность поковки 1-2 классы по ГОСТ 7505-89.
Неуказанные штамповочные уклоны 7Å, радиусы 5 мм.
3. Технические требования на поковку по ГОСТ 8479-70.
4. Смещение штампов по линии разъема до 1 мм.
5. *Размеры для справок. Рисунок 1 для наглядности.
6. ** Размеры обеспеч. инстр.

7. ±
t3
2 .

8. Клеймо ОТК.
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