
Обозначение Рис. Масса, кг Примечание
ТРКГ.00.000 1

Сальниковый узел применен полностью
от базового насоса без переделки

-01 2
Сальниковый узел имеет в своем составе

оригинальные детали взамен имеющихся от насоса

Рис. 1. (ТРКГ.00.000), узел поз. 3 "Теплоизоляция" на главном
виде не показан, смотри продолжение листы 2, 3
Рис. 1. (ТРКГ.00.000), узел поз. 3 "Теплоизоляция" на главном
виде не показан, смотри продолжение листы 2, 3
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2

ТРКГ.00.000 СБ
Тепловой роторный

кавитационный генератор ТРКГ-15
(Переделка насоса КМ 80-50-200)

Сборочный чертеж 1 3
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ТРКГ.00.000СБ

Копировал Формат A2•3

1. * Размеры для справок.
2. ** Количество указанных деталей уточнить при сборке.
3. b - знак место строповки. Использовать рым-болты на
плите монтажной (поз. 45), фонаре (поз. 18) и
электродвигателе (поз. 505) для строповки
теплогенератора не допускается.
4. Прокладками поз. 38, 39, 40, 41 добиться выполнения
контрольного размера (14±0,2) мм, смотри вид Г.
5. Все посадочные поверхн., кольца поз. 48, 60, 61, 62, 63, 64,
резьбовые соединения перед сборкой смазать смазкой
Литол-24 ГОСТ 21150-87.
6. Предварительно собрать узлы и дет. поз. 9, 505, 18, 19,
20, 21, 22, 27, 29, выполнив требования п. 4. Проверить
свободное вращение активатра (поз. 9) и ротора
электродвигателя. Вращение от руки должно быть
свободным, без заеданий и рывков.
7. Настройку теплогенератора и монтаж в отопительной
сети выполнить согласно требований "Технического
описания и инструкции по эксплуатации" ТРКГ.00.000 ТО.
8. Электрический монтаж теплогенератора выполнить по
схеме ТРКГ.00.000 Э4.
9. Теплоизоляцию поз. 3 надеть на корпус теплогенератора
металлизированной (блестящей) стороной во внутрь и
закрепить застежкой (липучкой).
10. Перед транспортировкой гидростабилизатор (поз. 2),
напорные рукава (поз. 503, 504), штуцеры сливные (поз. 25),
теплоизоляцию (поз. 3) снять. Соответствующие гнезда в
корпусе теплогенератора заглушить, смотри рис. А, В.
11. Покрытие поверхн. теплогенератора: грунтовка ГФ-021
красно-коричневая ГОСТ 25129-82 6. 6/1, эмаль НЦ-132
ГОСТ 6634-74 белая 6. 7.
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